
 

 

 

 سمت چپ  دو فلش ،سرعت زیاد )خیاطی(  -پدال ، سمت راست یک فلش،سرعت کم )گلدوزی( 

 

 رخمان را روغنکاری می کنیم موقع روغنکاری نخ زیر و نخ رو را در می آوریم . موقع کار با چرخ  چقبل از هرکاری 

 

 0شیطانک را حتماً نخ کنید . موقع دوخت نخ زیر را رو بیاورید 

 

 درجه تنظیم کشش نخ :      

 

 

 0درجه نخ شل  2و1به طرف  -درجه سفت  9و   8به طرف 

 

 دوخت  :ی درجه    

 

 0بخیه ها بسته  2و 1بخیه ها باز و به طرف   6و  4طول دوخت به طرف  

 

 دنده کار پیش بر  :    

 

 0سمت چپ دندانه ها بالا برای خیاطی   -سمت راست دندانه ها پایین برای گلدوزی 

 

 درجه زیگزاگ  :    

 

   1110-1111-1118-1128-1149-1139-1129-1119در چرخ 

 

  D    2.5الی  2کوچک    E       3.5الی  3متوسط       F     5بزرگ    G           دوخت ساده 

 

 :  S  5084های  درجه ی زیگزاگ  در چرخ     

 

G  موقع دوخت ژتون ها و پایه ها درجه ی  -بزرگ  7الی   5  -متوسط   3.5الی   3  -کوچک   2.5الی   2را فشار می دهیم 

 

 دوخت ساده درجه ی زیگزاگ صفر   G    5زیگزاگ 

 

 الی  2را فشار می دهیم    Fدرجه ی زیگزاگ     S4084-3084-D4084-4084-3084درجه ی زیگزاگ در چرخ های  

 

 دوخت ساده درجه صفر  Gبزرگ      5متوسط    3.5الی   3کوچک   2.5

 

 :    308و ژانینا    801درجه زیگزاگ در چرخ های الیزابت 

 

   3و  2بزرگ ژتون دوخت ساده   درجه ی زیگزاگ ما بین  5متوسط     3.5الی  3کوچک     2.5الی  2درجه  Bژتون  

 

 0جهت سوزن وسط

 

 

 



 

  2.5الی  2کمی به وسط زیگزاگ مانده  Aتون  ژدرجه ی زیگزاگ در چرخهای یاسمین درجه ی 

 کوچک وسط زیگزاگ 

 دوخت ساده   A   5خر زیگزاگ بزرگ  آمتوسط      3.5الی  3

 :   5500و چرخ های    5700درجه ی زیگزاگ در چرخ های  

  3.5الی  3 –کوچک 2.5الی  2.  08ژتون شماره ی    Patternsمُد  –  5ژتون شماره  Directمُد 

 بزرگ  7الی   5 –متوسط  

 01ژتون   Patternsمُد  - 1ژتون شماره   Direct دوخت ساده مُد  -

 0دو سوزنه با فاصله زیاد : فقط برای دوخت ساده و از ژتون های دیگر استفاده نمی کنیم 

[   S2-S1-SS  -آبی  -دو سوزنه با فاصله کم : برای دوخت ژتون های باز  ]از ژتون های بنفش 

 0استفاده نمی کنیم 

 تعمیرات چرخ  :     

 وقتی که توپی چرخ گیر می کند : *  

 0نخ رو را با دست چپ گرفته و با دست راست توپی چرخ را به طرف عقب حرکت می دهیم    01

 0نخ ماکو را با دست چپ گرفته و با دست راست توپی چرخ را به طرف عقب حرکت می دهیم    02

 * وقتی نخ ، کشش نخ )از قسمت بالا( شل می آید : 

درجه ی نخ را روی صفرگذاشته نخ را در می آوریم و با یک سوزن نازک  پولک های چرخ را تمیز  

 می کنیم و بعد از نخ  

   0می گذاریم   4یا   3کشی درجه ی نخ را روی  

 * وقتی نخ ماکو شل می آید :

ماسوره را در آورده پیچ ماکو را شل می کنیم با یک سوزن نازک شیار ماکو را تمیز کرده و بعد از 

 نخ کردن ماسوره ،پیچ  

 0ماکو را به اندازه دلخواه تنظیم می کنیم 

 پایه غلتک دار :

 برای دوخت پارچه های جیر و مخمل ، ژتون دلخواه درجه ی دوخت دلخواه  

 پایه کوک شل :  

 درجه ی زیگزاگ آخر زیگزاگ   1درجه ی دوخت 

 

 

 

 



 یاسمین -سری الیزابتچرخهای مدل 

 انواه دوختهای فاصله دار ، دوختهای استرج ، دوختهای جا دگمه ای   -

 می باشد  5/1دوختهای فاصله دار درجه طول دوخت روی  -

 فاصله زیاد می شود   S.S + فاصله کم و  -   S.Sدوختهای استرج درجه طول دوخت روی  -

 ( درجه طول دوخت روی جا دگمه می باشد ما بین صفر و یک   E –F-G-Hدوختهای جا دگمه ای )  -

 پایه معمولی برای خیاطی و ژتون  

جهت سوزن وسط ، درجه طول دوخت روی    A: حالت خیاطی ) ساده دوزی ( ژتون     1پایه شماره  -

 می باشد  3تا   2

 

 

 

 می باشد   1آخر کردن  ، درجه طول دوخت روی   Aپایه سردوزی ژتون   -

 3تا   2جهت سوزن وسط درجه طول دوخت روی     A  تویی ژتون  لب پایه  -

 

 

 

می   3تا   2خر کردن درجه طول دوخت روی آ C پایه پس دوزی پنهان یا نامرئی دوزی  :  ژتون   -

 باشد 

 

 

 

 جهت سوزن در حالت وسط  A پایه رفو:  دنده کار پیش بر در حالت گلدوزی  ژتون  

 

 

پایه جا دگمه ، درجه طول دوخت روی جا دگمه )وسط صفر و یک ( به ترتیب شماره های   -

 استفاده  4،3،2،1

 Aمی شود ژتون  

 

 

 

 

 

 

 



 

 3/ 5عرض کردن روی   Aدوختن دگمه توسط پایه اصلی دنده کار پیش بر در حالت گلدوزی ژتون   -

 می باشد 

 

 3تا   2جهت سوزن وسط درجه دوخت روی  A پایه زیپ  ژتون   -

 

 

 پایه شیشه ای یا شفاف 

 می باشد  3تا  2جهت سوزن در حالت وسط درجه دوخت   Aقیطان شیار دار زتون  -

درجه طول دوخت     Aقیطان مدور برحسب ضخامت قیطان عرض کردن استفاده می شود ژتون  -

 می باشد   3تا  2

 ، آخر کردن  5/1، درجه طول دوخت   Bکش دوزی ، ژتون   -

میله ابر دوزی همیشه به همراه پایه شیشه ای می اید و با تمام ژتونهای فاصله دار و استرج و   -

 جادگمه ای 

 می شود ابردوزی کرد   

 برای پارچه های حریر و نازک   10و  9سوزن شماره  -

 برای گلدوزی  11سوزن شماره  -

 برای خیاطی   14تا  12سوزن شماره  -

 برای پارچه های لی ،کتان ، پشمی   18یا  16سوزن شماره  -

 سوزن سر سوخته آبی برای پارچه های ریون و تریکو و کشباف -

 .می باشد   4مهم : هنگام دوختن دو سوزن از عرض کردن روی  -

 هرگاه زیر کار بریزد درجه کشش نخ را سفت می کنیم )شماره را بالا می بریم (  -

 درجه  1یا  5/0هرگاه روی کار بریزد درجه کشش نخ را شل می کنیم ) شماره را پایین می بریم ( به اندازه   -

 . دنده کار پیش بر تنها هنگام گلدوزی ، رفو ، دوختن دگمه در حالت گلدوزی می باشد  -

تمیز کاری و ژتون استفاده می    –می آید و به صورت ساده دوزی  18یا  16پایه کمکی ، به همراه سوزن شماره  -

 .شود 

 . شکوفه زد پایه شکوفه زنی ، درجه طول دوخت جا دگمه  و با ژتونهای فاصله دار و جادگمه می شود  -

مراجعه نمایید و یا بارکد زیر را  www.asadiasl.com*جهت دیدن فیلم های آموزشی همین چرخ به آدرس سایت 

 اسکن کنید 

 

 

 

 

http://www.asadiasl.com/

